P30

Una empresa desea aplicar la Norma MIL-STD-105E para el muestreo de lotes de un determinado producto de tamafio N=3.000 y que
histéricamente ha presentado un porcentaje de defectuosos de un 2%. Se ha convenido un nivel de calidad aceptable (AQL) de un 1%. La
empresa utiliza inspeccion normal

Con esta informacion se busca determinar el tamafio de la muestra (n) y el nimero de aceptacién (c).

Solucién:

Paso 1: Dado el tamafio del lote y el nivel de inspeccion seleccionado se busca la letra que corresponde a dicho plan en la Tabla 1

Tabla1
Niveles de inspeccion Niveles deinspeccion
Tamafio del lote especial general

0 grupo 5-1 S-2 S-3 54 I 1I 111

2-8 A A A A A A B

9-15 A A A A A B C

16-25 A A B B B C D
26-50 - B B C E D E
51-90 B B C C C E F
91-50 B B C D D F G
151-280 B C D E E G H
281-500 B [ D E F H J
501-1200 C C E F G ] K
1201-3200 G D E G H K L
3201-10000 C D F G ] L M
10001- 35000 C D F H K M N
35001-150000 D E G J L N P
150001-500000 D E G ] M P Q
500001- y mas D E H K N Q R

En el ejemplo el tamafio del lote (columna I) esta en el rango entre 1.201 y 3.200 y la inspeccion normal corresponde a la columna Il . La letra
por tanto a utilizar es K.



Paso 2: Buscamos en la siguiente tabla el cruce entre la letra seleccionada previamente (en nuestro ejemplo K) y el nivel de AQL definido (en

nuestro ejemplo AQL=1%).
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Se obtiene n=125 como tamafio de muestra, c=3 como numero de aceptacion y r=4 como numero de rechazo. Es decir que el plan de

muestreo simple consiste en tomar una muestra de tamafio 125 del lote y aceptar el lote si el nUmero de elementos no conformes es menor o

igual a 4.

Finalmente utilizando el procedimiento de Muestreo Simple se puede determinar la probabilidad de aceptar el lote

con N=3.000, p=2%y (n,c)=(125,3).

Para estimar la probabilidad de aceptacion del lote se puede utilizar la Distribucion de Poisson
los textos de Gestion de Calidad o alternativamente se puede estimar de forma sencilla a través de una planilla de célculo. Se utiliza

generalmente la Distribucion de Poisson cuando se cumplen en forma conjunta los siguientes requisitos: n>15 ; p<10% ; N > 10*n . Es
importante destacar que en cuanto al tamafio de la muestra existen ciertas diferencias en los criterios, donde se requiere a veces so6lo un
tamafo de muestra superior a 12 o 13. Si la muestra es "pequefa” (asumamos un tamafio de muestra inferior a 15 unidades) se recomienda

la cual generalmente se encuentra tabulada en

utilizar para la estimacion la Distribucién Binominal



En nuestro ejemplo se cumplen las condiciones para utilizar la Distribucion de Poisson. Un parametro de entrada para esta distribucion es n*p
=125*0,02=2,5. Luego buscamos en la tabla el cruce de dicho valor para n*p = 2,5. Estara entre los valores de 2,4y 2,6; 779y 736. Para r=3.
Tomaremos el valor medio; 757,5

r | Il
|
np f Dot | 3 4 5
22 IE1 | 855 | B2s || 19 | 928 | o7s
2.4 091 | 308 | 570 |[779]| 904 | 984
26 074 | 267 | 518 ||736]| 877 | 951
2.8 061 | 231 | 469 | 692 | 848 | 685
3.0 050 | 199 | 423 | 47 | 815 | 916
3.2 041 171 | 880 | 603 | 781 | 895
34 033 | 147 | 340 | 558 | 744 | 871
3.6 027 126 | 303 | 515 | 706 | Ad4
38 022 | 107 | 260 | 473 | 668 | 816

Se concluye que la probabilidad de aceptacion del lote es para ¢ =2,5 de un 75,75 %.

A continuacidon se muestra como obtener un resultado similar haciendo uso de Excel:

v frl =POISSON.DIST(3;2,5;verdadero)
C D E F G H | J

Argumentos de funcion

POISS0M, DIST

x |3 ;:,'E = 3
Media |2,5] B = 25
Acumulado |verdadero f:| = WERDADEROC

= 0,757576133
Devuelve la distribucion de Poisson.

Media es el valor numérica esperadio, un numers positiva,

Resultado de la farmula = 0,757576133

fyvuda sobre esta funcidn Aceptar l’ Cancelar




